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REFRIGERAZIONE PROFESSIONALE
Le soluzioni Smeg Instruments per la refrigerazione professionale comprendono frigoriferi a temperatura positiva, 

frigocongelatori a doppia temperatura e congelatori, tutti caratterizzati da un’accurata gestione termica che 

garantisce il mantenimento delle condizioni ideali per la conservazione di farmaci, vaccini, campioni biologici e 

altre sostanze sensibili. Ogni prodotto è il risultato di un design innovativo, supportato dalla tecnologia più avanzata, 

per offrire prestazioni costanti e una conservazione sicura nel tempo.

La refrigerazione professionale è un elemento chiave per la gestione sicura ed efficiente di prodotti e materiali 

sensibili, in particolare nelle industrie mediche e farmaceutiche, dove precisione e affidabilità sono requisiti 

essenziali. Smeg Instruments, da sempre sinonimo di innovazione e qualità, presenta una gamma completa di 

soluzioni di refrigerazione progettate per soddisfare le esigenze specifiche di questi settori.

MADE IN ITALY 
SOLUZIONI SU MISURA PER IL SETTORE OSPEDALIERO

Precisione 
I frigocongelatori Smeg Instruments garantiscono un’elevata accuratezza 
nel controllo della temperatura, con un margine di errore fino a 0,1°C. 
Tale precisione garantisce le condizioni ottimali per lo stoccaggio e la 
movimentazione dei campioni più sensibili, soddisfacendo i più stringenti 
requisiti dei settori scientifici e professionali.

Facilità d’uso 
Il sistema di controllo consente un semplice monitoraggio e il controllo 
preciso delle temperature interne, per mezzo di impostazioni intuitive e 
un sistema di allarmi acustici e visivi per la visualizzazione tempestiva dei 
parametri.

Sicurezza
I frigocongelatori Smeg Instruments sono dotati di allarmi e sistemi di 
sicurezza che garantiscono un utilizzo quotidiano sicuro. Costruiti con 
materiali di alta qualità, essi sono progettati per durare a lungo e fornire 
prestazioni affidabili nel tempo. Queste qualità li rendono ideali per 
ambienti professionali dove la sicurezza e la longevità sono essenziali.

Tracciabilità
I frigoriferi Smeg Instruments sono dotati di un datalogger integrato e una 
porta USB che consente un facile download dei dati sulla temperatura e 
degli allarmi, garantendo la completa tracciabilità delle informazioni per 
un’analisi accurata.

precisione facilità d’uso sicurezza tracciabilità
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LINEA EVOLUTION

La linea Evolution di Smeg Instruments rappresenta l’avanguardia della tecnologia 
e innovazione nella refrigerazione professionale per il settore medicale e 
farmaceutico. Finiture di alta qualità e cura dei dettagli rendono questi frigoriferi 
altamente performanti e accurati.

PRECISIONE E RISPARMIO ENERGETICO 
Il display touch screen da 7’’ è il fiore all’occhiello della linea di frigoriferi Evolution Smeg Instruments.
Grazie alla tecnologia avanzata, il display consente all’utente di controllare e regolare con precisione la 
temperatura interna e impostare allarmi visivi e acustici per modificare tempestivamente le impostazioni.

Questa nuova tecnologia aiuta a migliorare l’efficienza energetica dei frigoriferi, che raggiungono le 
migliori prestazioni minimizzando i consumi.
Ciò è reso possibile anche dall’attivazione intelligente di alcuni parametri e funzioni dedicate come 
Night & Day.

4,8 
°C

Funzione 
Night & Day

Display touch 
screen 7”

PARAMETRI VISUALIZZABILI A DISPLAY
- Temperature sonde vano, evaporatore, condensatore e sonda di controllo
- Set point operativo
- Sonda di temperatura di controllo e supervisione
- Limite di alta e di bassa temperatura
- Stato on/off dispositivo e batteria
- Tensione batteria run-time
- Stato luce vano e tensione di rete
- Allarmi vari (es. allarmi di temperatura, blackout,  elevato uso compressore, etc.)
- Stato refrigerazione (pausa, raffreddamento, sbrinamento, etc.)

Caratterizzata da un design distintivo, questa linea è dotata di un display digitale 
avanzato che permette un controllo preciso ed immediato della temperatura, con una 
maggiore visibilità delle funzioni grazie alle sue maggiori dimensioni. Semplice ed 
intuitivo da usare, permette la regolazione e il controllo preciso della temperatura 
interna e la visualizzazione degli allarmi, sia visivi che acustici, per la modifica 
tempestiva delle impostazioni attive, garantendo efficienza e tracciabilità.

RISPARMIO ENERGETICO
I nuovi frigoriferi Smeg Instruments EVO, dotati di display di ultima generazione, permettono di 
raggiungere le migliori prestazioni riducendo al minimo i consumi per un rigoroso rispetto dell’ambiente.

LUCI LED che permettono di risparmiare fino al 70% rispetto alle tecnologie tradizionali.

ATTIVAZIONE PARAMETRI INTELLIGENTE grazie a questa funzione vengono calcolati in
automatico i parametri per un maggior risparmio di tempo ed energia elettrica.

Impostazione 
parametri

18/05/2022
9:10:28FV70G1EVO

0°C
1°C

8:10 8:15 8:20 8:25 8:30 8:35 8:40 8:45 8:50 8:55 9:00

2°C
3°C
4°C
5°C
6°C
7°C
8°C
9°C

10°C
11°C
12°C

4,8 
°C

Set Point  4,0°C

High Temp.  8,0°C

Low Temp.  2,0°C

Air  4,8°C

PT100  4,7°C

RL1

RL2

RL3

RL4

IN1

IN2

USB LOCK LIGHT OFFMENU’ GRAPH DEFROST



5

La linea Evolution di frigoriferi e congelatori professionali soddisfa un’ampia gamma 
di esigenze degli operatori del settore ospedaliero e farmaceutico, offrendo soluzioni 
di refrigerazione all’avanguardia.

SMEG CLOUD LINEA EVOLUTION

I frigoriferi professionali di Smeg Instruments offrono 
soluzioni affidabili per la conservazione di materiali 
sensibili che richiedono temperature costanti e 
controllate.

I frigoriferi a doppia temperatura di 
Smeg Instruments uniscono efficienza 
e versatilità, consentendo la gestione 
di due diverse temperature all’interno 
della stessa unità.
La gamma è composta da versioni a 
doppia temperatura positiva e versioni 
a doppia temperatura positiva e 
negativa.

I congelatori professionali Smeg Instruments sono 
progettati per garantire la conservazione sicura 
ed efficace di medicinali e prodotti biologici a 
basse temperature, con una gamma di capacità e 
soluzioni per ogni esigenza.

FRIGORIFERI PROFESSIONALI

FRIGORIFERI A DOPPIA TEMPERATURA

CONGELATORI PROFESSIONALI

Smeg Cloud è un cloud appositamente creato per connettere tramite Wi-Fi il
frigorifero al proprio cellulare, tablet o laptop (PC).

Grazie ad un accesso personale, tramite la piattaforma Smeg Cloud (opzionale per versioni EVO) è 
possibile visualizzare ed accedere da remoto al pannello di controllo del frigorifero.

LA PIATTAFORMA SMEG CLOUD CONSENTE:

	 CONTROLLO REMOTO VNC
Virtual Network Computing, è un’applicazione software che consente di prendere il controllo dell’unità 
e poterne disporre come se si fosse di fronte ad essa.

Vantaggi:
• Possibilità per il Service di prendere il controllo della macchina da remoto e definire la diagnosi
	 dell’eventuale problema senza intervenire fisicamente.
• Possibilità, per l’utente finale, di interfacciarsi con un tecnico per la risoluzione di problematiche 
semplici, senza necessità di intervento in loco.

- BACKUP DATI
Nell’infrastruttura web clouding i dati dell’unità sono conservati per 10 anni. Sarà sempre possibile 
scaricare i dati attraverso la porta USB.

- INVIO AUTOMATICO DEI REPORT
E’ possibile scegliere di inviare automaticamente una mail con il report pdf periodico dei dati dell’unità 
ad una o più mail impostabili dall’utente.
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LINEA EVOLUTION - FRIGORIFERI PROFESSIONALI

• 	capacità interna da 100 a 1400 litri
• 	n. 1 porta auto-chiudente con doppio vetro a camera isolante 	
	 (n. 2 per versioni da 1400 litri)
• 	disponibili versioni con porta cieca
• 	serratura di sicurezza a chiave
• 	serratura elettronica – apertura tramite password (opzionale)
• 	controllo elettronico a microprocessore
• 	grafico della temperatura in real-time personalizzabile e 	
	 sempre visibile a display
• datalogger di precisione con misurazione dei dati di 		
	 temperatura e allarmi fino a 10 anni, campionamento dati 	
	 con frequenza fino a 30”
• 	n. 22 allarmi acustici e visivi, inclusi alta e bassa temperatura, 	
	 porta aperta, pulizia del condensatore, sonde difettose, 	
	 guasto della batteria di alimentazione/backup, necessità di 	
	 ricarica del gas, ecc
• 	porta USB per il download di dati di temperatura e allarmi
• 	contatto pulito per allarme remoto
• 	n. 4 sonde di temperatura: n. 3 NTC per la regolazione 	
	 della temperatura del vano climatico, dell’evaporatore e del 	
	 condensatore e n. 1 PT100 per il controllo e la gestione degli 	
	 allarmi

CAMPO DI TEMPERATURA DA +2°C A +12°C

display grafico full touch screen 
7” True Color ad alta risoluzione 
con grafico della temperatura

illuminazione verticale a LED per 
vano interno

struttura interna in acciaio inox 
con finitura Scotch Brite

struttura esterna in acciaio zincato 
a caldo anticorrosione e atossica, 
rivestita da film in PVC

connettività Wi-Fi di serie per la 
remotizzazione dei dati e accesso 
(opzionale) a portale personale di 
archiviazione e monitoraggio dati, 
e notifica allarmi in cloud

• 	 foro passante per la validazione delle prestazioni (opzionale)
• 	batteria tampone per funzione antiblackout del sistema di 	
	 monitoraggio (opzionale)
• 	 termostato di sicurezza per cut-off del compressore a +2°C 	
	 (opzionale)
• 	sbrinamento con evaporazione automatica dell’acqua di 	
	 condensa (cicli programmabili)
• 	evaporatore ventilato ad aria forzata
• 	ripiani in acciaio inox regolabili in altezza
• 	configurazione alternativa: cassetti scorrevoli in acciaio inox 	
	 con frontalino in Plexiglas
• 	 illuminazione verticale a LED per vano interno
• 	n. 4 ruote unidirezionali (n. 6 per versione 1400 litri) + 	
	 n. 2 piedini di fissaggio anteriori
• 	kit ruote (opzionale): n. 2 ruote girevoli con freni frontali e 	
	 n. 2 fisse posteriori
• 	 isolamento in poliuretano espanso ecologico con pareti da 	
	 60 mm
• 	Gas refrigerante R290 privo di CFC/HCFC
• 	cavo di collegamento separabile con spina Schuko

FV10G1EVO FV15G1EVO FV20G1EVO FV25G1EVO FV30G1EVO FV45G1EVO FV52G1EVO FV70G1EVO FV140G2EVO

Capacità interna 
(L) 100 150 200 250 300 450 520 700 1400

Porta Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata
Dimensioni 
esterne LxPxH 
(cm)

60x60x86 60x60x136 60x60x156 60x60x176 60x60x196 70x80x184 70x80x204 70x80x199 140x80x199

N° di ripiani 
standard 2 2 3 4 5 3 4 4 8

N° massimo di 
ripiani 2 3 5 6 7 5 7 8 16

    
(*) Tutte le versioni sono disponibili con porta cieca

LINEA EVOLUTION - FRIGORIFERI A DOPPIA TEMPERATURA POSITIVA

• 	capacità interna da 300 a 1400 litri
• 	n. 2 porte auto-chiudenti con doppio vetro a camera isolante
• 	disponibili versioni con doppia porta cieca
• 	n. 2 serrature di sicurezza a chiave
• 	serratura elettronica – apertura tramite password (opzionale)
• 	doppio controllo elettronico a microprocessore
• 	grafici delle temperature in real-time personalizzabili e sempre 	
	 visibili a display
• 	datalogger di precisione con misurazione dei dati di 		
	 temperatura e allarmi fino a 10 anni, campionamento dati 	
	 con frequenza fino a 30”
• 	n. 22 allarmi acustici e visivi, inclusi alta e bassa temperatura, 	
	 porta aperta, pulizia del condensatore, sonde difettose, 	
	 guasto della batteria di alimentazione/backup, necessità di 	
	 ricarica del gas, ecc
• 	porta USB per il download di dati di temperatura e allarmi
• 	contatto pulito per allarme remoto
• 	n. 4 sonde di temperatura: n. 3 NTC per la regolazione 	
	 della temperatura del vano climatico, dell’evaporatore e del 	
	 condensatore e n. 1 PT100 per il controllo e la gestione degli 	
	 allarmi

CAMPO DI TEMPERATURA DA +2°C A +12°C

display grafico full touch screen 
7” True Color ad alta risoluzione 
con doppio grafico della 
temperatura

doppio vano interno con la 
possibilità di impostare due 
diverse temperature positive 
contemporaneamente

struttura interna in acciaio inox 
con finitura Scotch Brite

struttura esterna in acciaio zincato 
a caldo anticorrosione e atossica, 
rivestita da film in PVC

connettività Wi-Fi di serie per la 
remotizzazione dei dati e accesso 
(opzionale) a portale personale di 
archiviazione e monitoraggio dati, 
e notifica allarmi in cloud

• 	 foro passante per la validazione delle prestazioni (opzionale)
• 	batteria tampone per funzione antiblackout del sistema di 	
	 monitoraggio (opzionale)
• 	 termostato di sicurezza per cut-off del compressore a +2°C 	
	 (opzionale)
• 	sbrinamento con evaporazione automatica dell’acqua di 	
	 condensa (cicli programmabili) per entrambi i vani
• 	evaporatore ventilato ad aria forzata per entrambi i vani
• 	ripiani in acciaio inox regolabili in altezza
• 	configurazione alternativa: cassetti scorrevoli in acciaio inox 	
	 con frontalino in Plexiglas
• 	 illuminazione verticale a LED per vani interni
• 	n. 4 ruote unidirezionali (n. 6 per versione 1400 litri) + 	
	 n. 2 piedini di fissaggio anteriori
• 	kit ruote (opzionale): n. 2 ruote girevoli con freni frontali e 	
	 n. 2 fisse posteriori
• 	 isolamento in poliuretano espanso ecologico con pareti da 	
	 60 mm
• 	Gas refrigerante R290 privo di CFC/HCFC
• 	cavo di collegamento separabile con spina Schuko

DTP30GEVO DTP30CEVO DTP70GEVO DTP70CEVO DTP140GEVO DTP140CEVO

Capacità interna 
(L) 150 + 150 150 + 150 350 + 350 350 + 350 700 + 700 700 + 700

Porta Doppia porta vetrata Doppia porta cieca Doppia porta vetrata Doppia porta cieca Doppia porta vetrata Doppia porta cieca
Dimensioni 
esterne LxPxH 
(cm)

60x60x197 60x60x197 70x80x204 70x80x204 140x80x199 140x80x199

N° di ripiani 
standard 2 + 2 2 + 2 2 + 2 2 + 2 4 + 4 4 + 4

N° massimo di 
ripiani 3 + 3 3 + 3 3 + 3 3 + 3 7 + 7 7 + 7
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LINEA EVOLUTION - FRIGOCONGELATORI A DOPPIA TEMP. POSITIVA E NEGATIVA

• 	capacità interna da 300 a 1400 litri
• 	n. 1 porta con doppio vetro a camera isolante (per vano 	
	 positivo) e n. 1 porta cieca (per vano negativo)
• 	disponibili versioni con doppia porta cieca
• 	n. 2 serrature di sicurezza a chiave
• 	serratura elettronica – apertura tramite password (opzionale)
• 	doppio controllo elettronico a microprocessore
• 	grafici delle temperature in real-time personalizzabili e sempre 	
	 visibili a display
• 	datalogger di precisione con misurazione dei dati di 		
	 temperatura e allarmi fino a 10 anni, campionamento dati 	
	 con frequenza fino a 30”
• 	n. 22 allarmi acustici e visivi, inclusi alta e bassa temperatura, 	
	 porta aperta, pulizia del condensatore, sonde difettose, 	
	 guasto della batteria di alimentazione/backup, necessità di 	
	 ricarica del gas, ecc
• 	porta USB per il download di dati di temperatura e allarmi
• 	contatto pulito per allarme remoto
• 	n. 4 sonde di temperatura: n. 3 NTC per la regolazione 	
	 della temperatura del vano climatico, dell’evaporatore e del 	
	 condensatore e n. 1 PT100 per il controllo e la gestione degli 	
	 allarmi
• 	 foro passante per la validazione delle prestazioni (opzionale)

CAMPO DI TEMPERATURA: DA +2°C A +12°C PER IL VANO POSITIVO; DA -25°C A -10°C PER IL VANO NEGATIVO

• 	batteria tampone per funzione antiblackout del sistema di 	
	 monitoraggio (opzionale)
•	 termostato di sicurezza per cut-off del compressore a +2°C 	
	 (opzionale, per vano positivo)
• 	sbrinamento con evaporazione automatica dell’acqua di 	
	 condensa (cicli programmabili) per vano positivo; sbrinamento 	
	 manuale per vano negativo
• 	evaporatore ventilato ad aria forzata per vano positivo; 	
	 evaporatore statico per vano negativo
• 	ripiani in acciaio inox regolabili in altezza per vano positivo
• 	cassetti scorrevoli in acciaio inox con frontalino in Plexiglas 	
	 per vano negativo
• 	configurazione alternativa: ripiani o cassetti in acciaio inox 	
	 per entrambi i vani
• 	 illuminazione verticale a LED per vano positivo
• 	n. 4 ruote unidirezionali (n. 6 per versione 1400 litri) + 	
	 n. 2 piedini di fissaggio anteriori
• 	kit ruote (opzionale): n. 2 ruote girevoli con freni frontali e 	
	 n. 2 fisse posteriori
• 	 isolamento in poliuretano espanso ecologico con pareti da 	
	 60 mm
• 	Gas refrigerante R290 privo di CFC/HCFC
• 	cavo di collegamento separabile con spina Schuko

DT28GEVO DT28CEVO DT70GEVO DT70CEVO DT140GEVO DT140CEVO

Capacità interna (L) 200 + 100 200 + 100 350 + 350 350 + 350 700 + 700 700 + 700

Porta N. 1 porta vetrata + 
n. 1 porta cieca Doppia porta cieca N. 1 porta vetrata + 

n. 1 porta cieca Doppia porta cieca N. 1 porta vetrata + 
n. 1 porta cieca Doppia porta cieca

Dimensioni esterne 
LxPxH (cm) 60x60x197 60x60x197 70x80x204 70x80x204 140x80x199 140x80x199

Configurazione 
standard

3 ripiani + 
2 cassetti

3 ripiani + 
2 cassetti

2 ripiani + 
3 cassetti

2 ripiani + 
3 cassetti 4 + 4 ripiani 4 + 4 ripiani 

Configurazione 
massima

5 ripiani + 
2 cassetti

5 ripiani + 
2 cassetti

4 ripiani + 
3 cassetti

4 ripiani + 
3 cassetti 8 + 8 ripiani 8 + 8 ripiani 

    

LINEA EVOLUTION - CONGELATORI PROFESSIONALI

• 	capacità interna da 100 a 1400 litri
• 	n. 1 porta cieca con chiusura automatica (n. 2 per versioni 	
	 1400 litri)
• 	serratura di sicurezza a chiave (escluso il modello 		
	 C40S60C1EVO)
• 	serratura elettronica – apertura tramite password (opzionale)
• 	controllo elettronico a microprocessore
• 	grafico della temperatura in real-time personalizzabile e 	
	 sempre visibile a display
• 	datalogger di precisione con misurazione dei dati di 		
	 temperatura e allarmi fino a 10 anni, campionamento dati 	
	 con frequenza fino a 30”
• 	n. 22 allarmi acustici e visivi, inclusi alta e bassa temperatura, 	
	 porta aperta, pulizia del condensatore, sonde difettose, 	
	 guasto della batteria di alimentazione/backup, necessità di 	
	 ricarica del gas, ecc
• 	Porta USB per scaricare i dati di temperatura e allarmi
• 	contatto pulito per allarme remoto
• 	n. 4 sonde di temperatura: n. 3 NTC per la regolazione 	
	 della temperatura del vano climatico, dell’evaporatore e del 	

CAMPO DI TEMPERATURA DA -25/-32/-40°C A 10°C

display grafico full touch screen 
7” True Color ad alta risoluzione 
con grafico della temperatura

struttura interna in acciaio inox 
con finitura Scotch Brite

struttura esterna in acciaio zincato 
a caldo anticorrosione e atossica, 
rivestita da film in PVC

connettività Wi-Fi di serie per la 
remotizzazione dei dati e accesso 
(opzionale) a portale personale di 
archiviazione e monitoraggio dati, 
e notifica allarmi in cloud

	 condensatore e n. 1 PT100 per il controllo e la gestione degli 	
	 allarmi
• 	 foro passante per la validazione delle prestazioni (opzionale)
• 	batteria tampone per funzione antiblackout del sistema di 	
	 monitoraggio (opzionale)
• 	sbrinamento automatico o manuale, a seconda del modello 	
	 (vedi tabella sotto)
• 	evaporatore statico o ventilato, a seconda del modello (vedi	
	 tabella sotto)
• 	ripiani in acciaio inox o cassetti scorrevoli con frontale in 	
	 plexiglas, a seconda del modello (vedi tabella sotto)
• 	n. 4 ruote unidirezionali (n. 6 per versione 1400 litri) + 	
	 n. 2 piedini di fissaggio anteriori
• 	kit ruote (opzionale): n. 2 ruote girevoli con freni anteriori e 	
	 n. 2 fisse posteriori
• 	 isolamento in poliuretano espanso ecologico con pareti da 	
	 60/80/100 mm, a seconda del modello (vedi tabella sotto)
• 	Gas refrigerante R290 privo di CFC/HCFC
• 	cavo di collegamento separabile con spina Schuko

C20V10
C1EVO

C30S16
C1EVO

C30S22
C1EVO

C30S25
C1EVO

C30S32
C1EVO

C40S60
C1EVO

C25V70
C1EVO

C30V70
C1EVO

C25V140
C2EVO

Capacità interna 
(L) 100 160 220 250 320 600 700 700 1400

Campo di 
temperatura (°C) -25 / -10 -32 / -10 -32 / -10 -32 / -10 -32 / -10 -42 / -10 -25 / -10 -32 / -10 -25 / -10

Spessore 
isolamento (mm) 60 80 80 80 80 100 60 60 60

Sbrinamento MANUALE MANUALE MANUALE MANUALE MANUALE MANUALE AUTOMATICO AUTOMATICO AUTOMATICO

Evaporatore STATICO STATICO STATICO STATICO STATICO STATICO VENTILATO VENTILATO VENTILATO
Dimensioni 
esterne LxPxH 
(cm)

60x60x86 64x62x140 64x62x160 64x62x180 64x62x200 78x84x193 70x80x199 70x80x199 140x80x199

Configurazione 
standard (max) 2 cassetti 3 cassetti 4 cassetti 5 cassetti 6 cassetti 6 cassetti 4 (7) cassetti 4 (7) cassetti 8 (14) cassetti

    

display grafico full touch screen 
7” True Color ad alta risoluzione 
con grafico della temperatura

struttura interna in acciaio inox 
con finitura Scotch Brite

doppio vano interno con 
la possibilità di impostare 
temperature positive e negative 
contemporaneamente

struttura esterna in acciaio zincato 
a caldo anticorrosione e atossica, 
rivestita da film in PVC

connettività Wi-Fi di serie per la 
remotizzazione dei dati e accesso 
(opzionale) a portale personale di 
archiviazione e monitoraggio dati, 
e notifica allarmi in cloud
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SOLUZIONI DI STOCCAGGIO OTTIMIZZATE: ACCESSORI PERSONALIZZATI LINEA BASIC

La Linea Basic di apparecchiature di refrigerazione professionale è progettata 
per offrire soluzioni sicure ed efficienti per gli operatori del settore ospedaliero e 
farmaceutico.

La gamma di accessori per i frigoriferi e congelatori Evolution e Basic è progettata per soddisfare le 
esigenze specifiche del settore medico e farmaceutico. Comprende cassetti sia normali che forati, 
ideali per garantire una gestione ottimale dei materiali delicati, nonché ripiani sia normali che forati per 
una disposizione efficiente degli articoli. Inoltre, sono disponibili divisori per cassetti per garantire una 
migliore organizzazione e protezione dei prodotti immagazzinati. Ogni accessorio è pensato per offrire 
praticità e sicurezza, assicurando la massima funzionalità negli ambienti professionali.

RIPIANI

TIPOLOGIA/DESCRIZIONE CODICE DIMENSIONI LxP (mm)

Ripiani standard per versioni 100-300 litri RPL1030
440x400

Ripiani standard per versioni 100-300 litri RPL1030F

Ripiani standard per versioni 450-1400 litri RPL45140
520x600

Ripiani standard per versioni 450-1400 litri RPL45140F
     

CASSETTI

TIPOLOGIA/DESCRIZIONE CODICE DIMENSIONI LxP (mm)

Cassetti standard per versioni 100-300 litri CA1030
410x395x90

Cassetti standard per versioni 100-300 litri CA1030F

Cassetti standard per versioni 450-1400 litri CA45140
488x600x90

Cassetti standard per versioni 450-1400 litri CA45140F

Cassetti pharma per versioni 100-300 litri CAPH1030
410x393x70

Cassetti perforati pharma per versioni 100-300 litri CAPH1030F

Cassetti pharma per versioni 450-1400 litri CAPH45140
488x598x70

Cassetti perforati pharma per versioni 450-1400 litri CAPH45140F
     

DIVISORI

TIPOLOGIA/DESCRIZIONE CODICE N° MAX. DI POSIZIONI

Kit divisori per cassetti standard (n° 3) CADI1030 7

Kit divisori per cassetti standard (n°4) CADI45140 9

Divisore a griglia per cassetti pharma CADIPH1030 /

Divisore a griglia per cassetti pharma CADIPH45140 /
     

I frigoriferi professionali di Smeg Instruments offrono 
soluzioni affidabili per la conservazione di materiali 
sensibili che richiedono temperature costanti e 
controllate.

I congelatori professionali Smeg Instruments sono 
progettati per garantire la conservazione sicura 
ed efficace di medicinali e prodotti biologici a 
basse temperature, con una gamma di capacità e 
soluzioni per ogni esigenza.

FRIGORIFERI PROFESSIONALI

FRIGORIFERI A DOPPIA TEMPERATURA

CONGELATORI PROFESSIONALI

I frigoriferi a doppia temperatura di 
Smeg Instruments uniscono efficienza 
e versatilità, consentendo la gestione 
di due diverse temperature all’interno 
della stessa unità.
La gamma è composta da versioni a 
doppia temperatura positiva e versioni 
a doppia temperatura positiva e 
negativa.
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LINEA BASIC - FRIGORIFERI PROFESSIONALI

• 	capacità interna da 100 a 1400 litri
• 	n. 1 porta auto-chiudente con doppio vetro a camera isolante 	
	 (n. 2 per versioni da 1400 litri)
• 	disponibili versioni con porta cieca
• 	serratura di sicurezza a chiave
• 	controllo elettronico a microprocessore
• 	datalogger integrato con memoria interna di 4 MB - 		
	 46000 righe dati, ultimi 20 allarmi visualizzabili sul display 
• 	n. 7 allarmi acustici e visivi: alta e bassa temperatura (soglie 	
	 regolabili), porta aperta, condensatore sporco, sonde guaste, 	
	 mancanza tensione, batteria tampone scarica
• 	porta USB per il download di dati di temperatura e allarmi
• 	contatto pulito per allarme remoto
• 	modulo GSM (opzionale)
• 	 foro passante per la validazione delle prestazioni (opzionale)
• 	batteria tampone per funzione antiblackout del sistema di 	
	 monitoraggio (opzionale)
• 	 termostato di sicurezza per cut-off del compressore a +2°C 	
	 (opzionale)
• 	registratore grafico della temperatura (opzionale)

CAMPO DI TEMPERATURA DA +2 °C TO +12 °C

• 	sbrinamento con evaporazione automatica dell’acqua di 	
	 condensa (cicli programmabili)
• 	evaporatore ventilato ad aria forzata
• 	ripiani in acciaio inox regolabili in altezza
• 	configurazione alternativa: cassetti scorrevoli in acciaio inox 	
	 con frontalino in Plexiglas
• 	 illuminazione verticale a LED per vano interno
• 	n. 4 ruote unidirezionali (n. 6 per versione 1400 litri) + 	
	 n. 2 piedini di fissaggio anteriori
• 	kit ruote (opzionale): n. 2 ruote girevoli con freni frontali e 	
	 n. 2 fisse posteriori
• 	 isolamento in poliuretano espanso ecologico con pareti da 	
	 60 mm
• 	Gas refrigerante R290 privo di CFC/HCFC
• 	cavo di collegamento separabile con spina Schuko

FV10G1A FV15G1A FV20G1A FV25G1A FV30G1A FV45G1A FV52G1A FV70G1A FV140G2A

Capacità interna 
(L) 100 150 200 250 300 450 520 700 1400

Porta Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata Vetrata
Dimensioni 
esterne LxPxH 
(cm)

60x60x86 60x60x136 60x60x156 60x60x176 60x60x196 70x80x184 70x80x204 70x80x199 140x80x199

N° di ripiani 
standard 2 2 3 4 5 3 4 4 8

N° massimo di 
ripiani 2 3 5 6 7 5 7 8 16

    
(*) Tutte le versioni sono disponibili con porta cieca

LINEA BASIC - FRIGORIFERI A DOPPIA TEMPERATURA POSITIVA

• 	capacità interna da 300 a 1400 litri
• 	n. 2 porte auto-chiudenti con doppio vetro a camera isolante
• 	disponibili versioni con doppia porta cieca
• 	n. 2 serrature di sicurezza a chiave
• 	doppio controllo elettronico a microprocessore
• 	datalogger integrato con memoria interna di 4 MB - 		
	 46000 righe dati, ultimi 20 allarmi visualizzabili sul display 
• 	n. 7 allarmi acustici e visivi: alta e bassa temperatura (soglie 	
	 regolabili), porta aperta, condensatore sporco, sonde guaste, 	
	 mancanza tensione, batteria tampone scarica
• 	porta USB per il download di dati di temperatura e allarmi
• 	contatto pulito per allarme remoto
• 	modulo GSM (opzionale)
• 	 foro passante per la validazione delle prestazioni (opzionale)
• 	batteria tampone per funzione antiblackout del sistema di 	
	 monitoraggio (opzionale)
• 	 termostato di sicurezza per cut-off del compressore a +2°C 	
	 (opzionale)
• 	registratore grafico doppia temperatura (opzionale)

CAMPO DI TEMPERATURA DA +2 °C TO +12 °C

• 	sbrinamento con evaporazione automatica dell’acqua di 	
	 condensa (cicli programmabili) per entrambi i vani
• 	evaporatore ventilato ad aria forzata per entrambi i vani
• 	ripiani in acciaio inox regolabili in altezza
• 	configurazione alternativa: cassetti scorrevoli in acciaio inox 	
	 con frontalino in Plexiglas
• 	 illuminazione verticale a LED per vani interni
• 	n. 4 ruote unidirezionali (n. 6 per versione 1400 litri) + 	
	 n. 2 piedini di fissaggio anteriori
• 	kit ruote (opzionale): n. 2 ruote girevoli con freni frontali e 	
	 n. 2 fisse posteriori
• 	 isolamento in poliuretano espanso ecologico con pareti da 	
	 60 mm
• 	Gas refrigerante R290 privo di CFC/HCFC
• 	cavo di collegamento separabile con spina Schuko

DTP30GA DTP30CA DTP70GA DTP70CA DTP140GA DTP140CA

Capacità interna 
(L) 150 + 150 150 + 150 350 + 350 350 + 350 700 + 700 700 + 700

Porta Doppia porta vetrata Doppia porta cieca Doppia porta vetrata Doppia porta cieca Doppia porta vetrata Doppia porta cieca
Dimensioni 
esterne LxPxH 
(cm)

60x60x197 60x60x197 70x80x204 70x80x204 140x80x199 140x80x199

N° di ripiani 
standard 2 + 2 2 + 2 2 + 2 2 + 2 4 + 4 4 + 4

N° massimo di 
ripiani 3 + 3 3 + 3 3 + 3 3 + 3 7 + 7 7 + 7

    

pannello di controllo con display 
LCD ed interfaccia mediante tasti 
a membrana

struttura interna in acciaio inox 
con finitura Scotch Brite

struttura esterna in acciaio zincato 
a caldo anticorrosione e atossica, 
rivestita da film in PVC

Porta Ethernet per connessione LAN 
(opzionale)

doppio pannello di controllo 
con display LCD ed interfaccia 
mediante tasti a membrana

struttura interna in acciaio inox 
con finitura Scotch Brite

doppio vano interno con la 
possibilità di impostare due 
diverse temperature positive 
contemporaneamente

struttura esterna in acciaio zincato 
a caldo anticorrosione e atossica, 
rivestita da film in PVC

Porta Ethernet per connessione LAN 
(opzionale)
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LINEA BASIC - FRIGOCONGELATORI A DOPPIA TEMP. POSITIVA E NEGATIVA

• 	capacità interna da 300 a 1400 litri
• 	n. 1 porta con doppio vetro a camera isolante (per vano 	
	 positivo) e n. 1 porta cieca (per vano negativo)
• 	disponibili versioni con doppia porta cieca
• 	n. 2 serrature di sicurezza a chiave
• 	doppio controllo elettronico a microprocessore
• 	datalogger integrato con memoria interna di 4 MB - 		
	 46000 righe dati, ultimi 20 allarmi visualizzabili sul display 
• 	n. 7 allarmi acustici e visivi: alta e bassa temperatura (soglie 	
	 regolabili), porta aperta, condensatore sporco, sonde guaste, 	
	 mancanza tensione, batteria tampone scarica
• 	porta USB per il download di dati di temperatura e allarmi
• 	contatto pulito per allarme remoto
• 	modulo GSM (opzionale)
• 	 foro passante per la validazione delle prestazioni (opzionale)
• 	batteria tampone per funzione antiblackout del sistema di 	
	 monitoraggio (opzionale) 
• 	 termostato di sicurezza per cut-off del compressore a +2°C 	
	 (opzionale, per vano positivo)
• 	registratore grafico doppia temperatura (opzionale)

• 	sbrinamento con evaporazione automatica dell’acqua di 	
	 condensa (cicli programmabili) per vano positivo; sbrinamento 	
	 manuale per vano negativo
• 	evaporatore ventilato ad aria forzata per vano positivo; 	
	 evaporatore statico per vano negativo
• 	ripiani in acciaio inox regolabili in altezza per vano positivo
• 	cassetti scorrevoli in acciaio inox con frontalino in Plexiglas 	
	 per vano negativo
• 	configurazione alternativa: ripiani o cassetti in acciaio inox 	
	 per entrambi i vani
• 	 illuminazione verticale a LED per vano positivo
• 	n. 4 ruote unidirezionali (n. 6 per versione 1400 litri) + 	
	 n. 2 piedini di fissaggio anteriori
• 	kit ruote (opzionale): n. 2 ruote girevoli con freni frontali e 	
	 n. 2 fisse posteriori
• 	 isolamento in poliuretano espanso ecologico con pareti da 	
	 60 mm
• 	Gas refrigerante R290 privo di CFC/HCFC
• 	cavo di collegamento separabile con spina Schuko

DT28GA DT28CA DT70GA DT70CA DT140GA DT140CA

Capacità interna (L) 200 + 100 200 + 100 350 + 350 350 + 350 700 + 700 700 + 700

Porta
N. 1 porta vetrata 

+ n. 1 porta 
cieca

Doppia porta cieca
N. 1 porta vetrata 

+ n. 1 porta 
cieca

Doppia porta cieca
N. 1 porta vetrata 

+ n. 1 porta 
cieca

Doppia porta cieca

Dimensioni esterne 
LxPxH (cm) 60x60x197 60x60x197 70x80x204 70x80x204 140x80x199 140x80x199

Configurazione 
standard

3 ripiani + 
2 cassetti

3 ripiani + 
2 cassetti

2 ripiani + 
3 cassetti

2 ripiani + 
3 cassetti 4 + 4 ripiani 4 + 4 ripiani

Configurazione 
massima

5 ripiani + 2 
cassetti

5 ripiani + 2 
cassetti

4 ripiani + 3 
cassetti

4 ripiani + 3 
cassetti 8 + 8 ripiani 8 + 8 ripiani

    

LINEA BASIC - CONGELATORI PROFESSIONALI

• 	capacità interna da 100 a 1400 litri
• 	n. 1 porta cieca con chiusura automatica (n. 2 per versioni 	
	 1400 litri)
• 	serratura di sicurezza a chiave (escluso il modello 		
	 C40S60C1EVO)
• 	serratura elettronica – apertura tramite password (opzionale)
• 	controllo elettronico a microprocessore
• 	grafico della temperatura in real-time personalizzabile e 	
	 sempre visibile a display 
• 	datalogger di precisione con misurazione dei dati di 		
	 temperatura e allarmi fino a 10 anni, campionamento dati 	
	 con frequenza fino a 30”
• 	n. 22 allarmi acustici e visivi, inclusi alta e bassa temperatura, 	
	 porta aperta, pulizia del condensatore, sonde difettose, 	
	 guasto della batteria di alimentazione/backup, necessità di 	
	 ricarica del gas, ecc
• 	Porta USB per scaricare i dati di temperatura e allarmi
• 	contatto pulito per allarme remoto
• 	n. 4 sonde di temperatura: n. 3 NTC per la regolazione 	
	 della temperatura del vano climatico, dell’evaporatore e del 	

CAMPO DI TEMPERATURA DA -25/ -32/ -40°C A -10°C

	 condensatore e n. 1 PT100 per il controllo e la gestione degli 	
	 allarmi
• 	 foro passante per la validazione delle prestazioni (opzionale)
• 	batteria tampone per funzione antiblackout del sistema di 	
	 monitoraggio (opzionale)
• 	sbrinamento automatico o manuale, a seconda del modello 	
	 (vedi tabella sotto)
• 	evaporatore statico o ventilato, a seconda del modello 	
	 (vedi tabella sotto)
• 	ripiani in acciaio inox o cassetti scorrevoli con frontale in 	
	 plexiglas, a seconda del modello (vedi tabella sotto)
• 	n. 4 ruote unidirezionali (n. 6 per versione 1400 litri) + 	
	 n. 2 piedini di fissaggio anteriori
• 	kit ruote (opzionale): n. 2 ruote girevoli con freni anteriori e 	
	 n. 2 fisse posteriori
• 	solamento in poliuretano espanso ecologico con pareti da 	
	 60/80/100 mm, a seconda del modello (vedi tabella sotto)
• 	Gas refrigerante R290 privo di CFC/HCFC
• 	cavo di collegamento separabile con spina Schuko

C20V10C1A C30S16C1A C30S22C1A C30S25C1A C30S32C1A C40S60C1A C25V70C1A C30V70C1A C25V140C2A

Capacità 
interna (L) 100 160 220 250 320 600 70 700 1400

Campo di 
temperatura (°C) -25 / -10 -32 / -10 -32 / -10 -32 / -10 -32 / -10 -42 / -10 -25 / -10 -32 / -10 -25 / -10

Spessore 
isolamento (mm) 60 80 80 80 80 100 60 60 60

Sbrinamento MANUALE MANUALE MANUALE MANUALE MANUALE MANUALE AUTOMATICO AUTOMATICO AUTOMATICO

Evaporatore STATICO STATICO STATICO STATICO STATICO STATICO VENTILATO VENTILATO VENTILATO
Dimensioni 
esterne LxPxH 
(cm)

60x60x86 64x62x140 64x62x160 64x62x180 64x62x200 78x84x193 70x80x199 70x80x199 140x80x199

Configurazione 
standard (max) 2 drawers 3 drawers 4 drawers 5 drawers 6 drawers 6 drawers 4 (7) shelves 4 (7) shelves 8 (14) shelves

    

doppio pannello di controllo 
con display LCD ed interfaccia 
mediante tasti a membrana

struttura interna in acciaio inox 
con finitura Scotch Brite

doppio vano interno con 
la possibilità di impostare 
temperature positive e negative 
contemporaneamente

struttura esterna in acciaio zincato 
a caldo anticorrosione e atossica, 
rivestita da film in PVC

Porta Ethernet per connessione LAN 
(opzionale)

pannello di controllo con display 
LCD ed interfaccia mediante tasti 
a membrana

struttura interna in acciaio inox 
con finitura Scotch Brite

struttura esterna in acciaio zincato 
a caldo anticorrosione e atossica, 
rivestita da film in PVC

Porta Ethernet per connessione LAN 
(opzionale)

CAMPO DI TEMPERATURA: DA +2°C A +12°C PER IL VANO POSITIVO; DA -25°C A -10°C PER IL VANO NEGATIVO
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LINEA ESSENTIAL

La Linea Essential di Smeg Instruments offre soluzioni di refrigerazione affidabili e performanti per soddisfare 

le esigenze di diversi settori professionali, combinando sistemi di refrigerazione e funzionalità che garantiscono 

risultati sicuri ed efficienti.

LINEA ESSENTIAL - FRIGORIFERI PROFESSIONALI

• 	capacità interna da 55 a 315 litri
• 	n. 1 porta vetrata isolante dotata di resistenza anticondensa
• 	serratura di sicurezza a chiave
• 	controllo elettronico a microprocessore
• 	segnalazione acustica e visiva degli allarmi
• 	n. 10 differenti allarmi: alta/bassa temperatura (soglie 	
	 regolabili), alta temperatura ambiente, alta temperatura 	
	 condensatore, mancata tensione, batteria tampone scarica, 	
	 errore sonda di temperatura, porta aperta, errore datalogger 	
	 USB, allarme remoto
• 	datalogger integrato con memorizzazione dati di temperatura 	
	 e allarmi fino a 2 anni, misurazione dati con intervallo 	
	 modificabile fino a 1’
• 	porta USB per il download di dati di temperatura e allarmi
• 	contatto pulito per allarme remoto
• 	porta RS485 per connessione esterna

CAMPO DI TEMPERATURA DA +2°C A +10°C

Interfaccia con tasti a membrana 
e display LCD

termostato di sicurezza per cut-off 
del compressore a +2°C - conforme 
alla norma DIN 58345

batteria tampone per funzione 
anti-blackout del sistema di 
monitoraggio

foro passante laterale per 
validazione performance

• 	sbrinamento con evaporazione automatica dell’acqua di 	
	 condensa (cicli programmabili)
• 	sistema di refrigerazione di tipo ventilato
• 	configurazione interna: ripiani o cestelli in acciao rivestito 	
	 in PVC regolabili in altezza (la quantità dipende dal modello 	
	 specifico)
• 	 illuminazione interna a LED per vano interno
• 	n. 2 ruote unidirezionali (n. 4 per versione da 315 litri) + 	
	 n. 2 piedini di fissaggio anteriori
• 	struttura interna in alluminio rivestita di film protettivo
• 	struttura esterna in acciaio rivestito con film protettivo 
• 	 isolamento in poliuretano espanso ecologico con pareti da 	
	 50 mm
• 	Gas refrigerante R600a privo di CFC/HCFC
• 	cavo di collegamento separabile con spina Schuko

SMR55G SMR130G SMR315G

Capacità interna (L) 55 130 315

Porta Vetrata Vetrata Vetrata

Dimensioni esterne LxPxH (cm) 54x56x63 65x62,5x81 65x67,3x176

Configurazione standard 2 ripiani 2 ripiani + 1 cesto inferiore 4 ripiani + 1 cesto inferiore

N° massimo di ripiani 2 3 5
    

La linea Essential di Smeg Instruments offre una 
combinazione efficace di prestazioni, affidabilità 
e funzionalità avanzate, progettate per soddisfare 
le diverse esigenze dei professionisti del settore 
sanitario, come il controllo ottimale della 
temperatura interna e la configurazione interna 
personalizzabile.

I congelatori della linea Essential di Smeg 
Instruments sono progettati per fornire affidabilità, 
efficienza e stoccaggio sicuro di materiali sensibili 
alla temperatura.

Gli ultracongelatori di Smeg Instruments sono ideali 
per una vasta gamma di applicazioni professionali 
che richiedono una conservazione precisa e sicura 
a livelli di temperatura estremamente basse. Queste 
unità sono particolarmente adatte per il settore 
medico, farmaceutico e biotecnologico, in cui è 
essenziale conservare campioni, vaccini, plasma, 
cellule e altri prodotti biologici a condizioni di 
congelamento ottimale.

FRIGORIFERI PROFESSIONALI

CONGELATORI PROFESSIONALI

ULTRACONGELATORI PROFESSIONALI
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LINEA ESSENTIAL - CONGELATORI PROFESSIONALI

•	 capacità interna da 90 a 270 litri
•	 n. 1 porta cieca 
•	 serratura di sicurezza a chiave
•	 controllo elettronico a microprocessore
•	 segnalazione acustica e visiva degli allarmi
•	 n. 3 differenti allarmi: alta/bassa temperatura (soglie 		
	 regolabili), errore sonda di temperatura, porta aperta
•	 sbrinamento manuale

CAMPO DI TEMPERATURA DA -10°C A -25°C

interfaccia con tasti a membrana 
e display LCD

struttura esterna in acciaio rivestito 
con film protettivo PCM

struttura interna in alluminio 
rivestita di film protettivo

foro passante laterale per 
validazione performance

•	 evaporatore statico
•	 configurazione interna con cassetti in ABS (la quantità dipende	
	  dal modello specifico)
•	 n. 2 ruote unidirezionali (n. 4 per versione 270 litri) + 		
	 n. 2 piedini di fissaggio anteriori
•	 Gas refrigerante R600a privo di CFC/HCFC
•	 cavo di collegamento separabile con spina Schuko

SMF90 SMF270

Capacità interna (L) 90 270

Porta Porta cieca Porta cieca

Dimensioni esterne LxPxH (cm) 70x67x85,4 70x64x179

Configurazione standard 3 drawers 7 drawers

N° massimo di ripiani 2 3
    

LINEA ESSENTIAL - ULTRACONGELATORI PROFESSIONALI

•	 capacità interna di 50 o 678 litri
•	 n. 1 porta cieca (la versione SMU678 è provvisto di n. 4 vani 	
	 interni dotati di ulteriore porta dedicata)
•	 n. 1 serratura di sicurezza a chiave
•	 controllo elettronico a microprocessore
•	 segnalazione acustica e visiva degli allarmi
•	 n. 8 differenti allarmi: alta/bassa temperatura (soglie 		
	 regolabili), alta temperatura ambiente, mancata tensione, 	
	 batteria tampone scarica, errore sonda di temperatura, errore 	
	 datalogger USB, mancato raffreddamento condensatore 
•	 n. 3 allarmi addizionali per versione SMU678: porta aperta, 	
	 allarme remoto, provette scadute
•	 datalogger integrato con memorizzazione dati di temperatura 	
	 e allarmi fino a 1 anno, misurazione dati con intervallo fino a 	
	 1’

CAMPO DI TEMPERATURA DA -40°C A -86°C

Interfaccia con touch screen 7” 
per versione SMU678; display 
LCD con tasti a membrana per 
versione SMU50 batteria tampone per funzione 

anti-blackout del sistema di 
monitoraggio

configurazione standard: 1 vano 
per la versione SMU50; 4 vani per 
la versione SMU678

struttura interna in acciaio inox 
AISI304

foro passante laterale per 
validazione performance

•	 porta USB per il download di dati di temperatura e allarmi
•	 contatto pulito per allarme remoto
•	 sbrinamento manuale
•	 sistema di refrigerazione di tipo statico
•	 ripiani in acciaio AISI 304 regolabili in altezza (solo per 	
	 versione SMU678)
•	 n. 4 ruote unidirezionali + n. 2 piedini di fissaggio anteriori
•	 struttura esterna in acciaio rivestito con film protettivo PCM
•	 isolamento in poliuretano espanso ecologico con pareti da 	
	 110 mm (130 mm per versione SMU678)
•	 gas refrigeranti: R601+R600a+R290+R170+R1150+R50
•	 cavo di collegamento separabile con spina Schuko

SMU50 SMU678

Capacità interna (L) 50 678

Display LCD 7’’ touch screen

Porta Porta cieca, con apertura superiore Porta cieca

Dimensioni esterne LxPxH (cm) 65x61x108 109x102,5x196,5

Configurazione standard 1 vano 4 vani

N° di ripiani standard - 4
    



NOTE NOTE
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Fondata nel 1948, SMEG, il cui nome è l’acronimo di “Smalterie Metallurgiche Emiliane Guastalla”, è un’azienda 
orgogliosamente Italiana rinomata per la produzione responsabile di creazioni che combinano tecnologia e design 
Made in Italy. Consolidata la propria posizione nel settore degli elettrodomestici, Smeg ha ampliato il proprio business 

con due divisioni professionali. 
La divisione Instruments, dedicata ai professionisti dei settori medicale, farmaceutico, laboratorio e assistenziale, offre 

soluzioni tecnologicamente avanzate per la refrigerazione, il lavaggio e la termodisinfezione. 
La divisione Professional, dedicata ai professionisti del settore Ho.Re.Ca., offre una vasta gamma di soluzioni per 

lavaggio, cottura e refrigerazione ad alte prestazioni.  
Il Gruppo SMEG S.p.A. è oggi riconosciuto a livello internazionale come una punta d’eccellenza del Made in Italy.


